" PORADNIK
" HANDLOWCA

Jako jedyne wydawnictwo branzy
FMCG i HoReCa, publikujemy raporty
wyeksportowane bezposrednio

z maszyn drukarskich,
bezdyskusyjnie potwierdzajgce wielkosc
rzeczywistych naktadow naszych tytutow
wytwarzanych w EDS Poland, Eurodruk-

Poznan sp. z 0.0

LEGENDA DO RAPORTU Z DRUKU:

Druk 84 stron Poradnika Handlowca 02/2026 odbywat sie w trzech fazach/sktadkach:
-> 4 strony oktadki (osobny druk)
-> 40 stron na pierwszej roli papieru (51 750 obrotéw)

-> 40 stron na drugiej roli papieru (51 750 obrotdéw)

Co razem dato 103 500 obrotéw, zgodnie z planem dla naktadu 50 000 egzemplarzy



NR ZLEC. KLIENT TYTUL i 02 /2026
BIURO PROMOCJI | REKLAMY Po rad n I k NRWTD
GENERALCZYK
59082 Handlowca .
OBJETOSC FORMAT
80 A4 + OKLADKA OPRAWA DO OPRAWY NA MM NETTO 205 x 290
NAKLAD 50 000 TERMIN MATERIALOW TERMIN EKSPEDYCJI BRUTTO 230 x 298
okladka 02.02.2026 05.02.2026 rano g. 08.00 (Kraplewo i Poznan ul.
LITHOMAN 3 NAKLAD akcept do 13,00 _ racza ) OBCIECIA |WYMIANA PLYT
srodki 03.02.2026 do |6 05 506 reszta wyjazd DHL g. 09.00 spakowane
24.00 wg rozdzielnika
SKAN STR. EGZ | OBR % INTRO |3,5|0PRAWA PRZEFALC |PRZYRZAD |% NADW. ROLA GLOWA| NOGI | GORA DOL ILOSC
P-HAN 02 ** 59082 40 50000 | 51 750 1750 04 10 mm 7 000 6,5 1490 4 4 4 4 8
P-HAN 02 ** 59082 -2| 40 50000 @ 51 750 1750 04 10 mm 5000 6,5 1490 4 4 4 4 8
SUMA | 100 000 | 103500 | | 12 000 9,0 16
PAPIER KLASA |GRAM ROLA 1000 0BR| NORMA W kg | cYLINDER
CZAS PRACY GalerieLite | LWC | 51 |1490]6832| 8275 | 900
PRZYRZAD DRUK | CALOSC

38 min + 25 min

Niedotrzymanie czaséw przyrzadu obowigzkowo wyjasni¢ w

karcie kontrolnej druku

0,63 + 0,42 2,07 3,67
PRZYRZAD SZYCIE CALOSC

1,50 5,00 7,65

FOLIOWANIE NA SITMIE
DRUK OKLADKI: VMG
format sktadki brutto 420x298 mm, oktadka zamoéwiona z intro
2,5%, okladka przyjdzie plano bez sfalcowania
KOMPONENTY

UWAGI PRODUKCYJNE:

CIP3 (KLUCZE FARBOWE)

OPRACOWAL:

Z. Szkudlarski

05.02.2026 10:54
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% Sumaryczny raport
produkcyjny

Nazwa produktu Poczatek produkcji  Koniec produkeji Maszyna
P-HANO2*'60082-2 04.02,2026 12:37:48 04.0; ?QZG 15:45: 52 >MAS <
P-HAN02''69082-1  04.02.2026 00:44:43 04.02,2026 12:37:38 >MA8<

Czasy produkcji

Faza produkcji 06:00:59 c:u pmdukcjl 04:40:02
Faza przygotownnll 00:67:23
Fazadrkupibnego 00:428
Fazg druku naktadu 04:43:08 | Czas druku nakladu 08:22:08

R ) T *

Brutto 103 500 Egzem
Neto ~ 0gam
Nndprodukcja 4 103 600 Egzem
Za mata produkcja ok R

Nad.ogéiny
Nad . wydaw, e
‘Naddatek wys: 'ymowy‘

0 Egzem
0 Egzem
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Egzemplarz

TR

Makulatura
Maku.uzbr.

Mak.drk.nak
Abrtstmaku

Mntor_il_l B

Materiat
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