" PORADNIK
" HANDLOWCA

Jako jedyne wydawnictwo branzy
FMCG i HoReCa, publikujemy raporty
wyeksportowane bezposrednio
z maszyn drukarskich,
bezdyskusyjnie potwierdzajgce
wielkosc rzeczywistych naktadow
naszych tytutéw wytwarzanych w
EDS Poland, Eurodruk-Poznan sp. z 0.0

LEGENDA DO RAPORTU Z DRUKU:

Druk 76 stron Poradnika Handlowca 01/2026 odbywat sie w trzech fazach/sktadkach:
-> 4 strony oktadki (osobny druk)
-> 48 stron na pierwszej roli papieru (51 750 obrotéw)

-> 24 stron na drugiej roli papieru w 2 kopiach (25 875 obrotéw)

Co razem dato 77 625 obrotéw, zgodnie z planem dla naktadu 50 000 egzemplarzy



UWAGI PRODUKCYJNE:

NR ZLEC. KLIENT TYTUL i 01 /2026
BIURO PROMOCJI | REKLAMY Po rad n | k NR WTD
GENERALCZYK
59051 Handlowca
OBJETOSC FORMAT
72 Ad + OKLADKA OPRAWA DO OPRAWY NA MM Nerro | 205 x 290
NAKLAD 50 000 TERMIN MATERIALOW TERMIN EKSPEDYCJI BRUTTO 230  x 298
oktadka 05.01.2026 do 09.01.2026 g. 07.30 (dostawa do Kraplewa do
12.00, akcept do 13.00 08.30 i Pn ul.Kacza 9)
LITHOMAN 3 NAKLAD o d;(. 07.01 2026(‘, OBCIECIA |WYMIANA PLYT
srodki 07.01. © |12.01.2026 reszta wyjazd DHL g. 09.00 spakowane
24.00 wg rozdzielnika
SKAN STR. EGZ | OBR __ |%INTRO |3,5|0PRAWA PRZEFALC |PRZYRZAD |% NADW. ROLA ctowa| NOGI | cora | por | 1Los¢
P-HAN 01 ** 59051 48 50 000 51750 1750 04 10 mm 7 000 6,5 1788 4 4 4 4 8
P-HAN 01 ** 59051 -2| 24 50 000 25 875 8715 04 10 mm 7 000 6,5 1788 4 4 4 4 8
SUMA | 100000 | 77625 | | 14 000 9,0 16
PAPIER KLASA |GRAM ROLA (1000 0BR| NORMA W kg [ cvLinbEr
CZAS PRACY Galerie Lite LwWC 51 1788| 82,07 7 858 900
PRZYRZAD DRUK | CALOSC
* . Niedotrzymanie czaséw przyrzadu obowigzkowo wyjasni¢ w
238 min karcie kontrolnej druku
20,63 1,55 3,31
PRZYRZAD SZYCIE CALOSC
1,50 5,00 7,65
FOLIOWANIE NA SITMIE
format skiadki brutto 420x298 mm, okladka zaméwiona z intro
2,5%, okladka przyjdzie plano bez sfalcowania
KOMPONENTY

CIP3 (KLUCZE FARBOWE)

OPRACOWAL:

Z. Szkudlarski

13.01.2026 22:10
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3 PECOM-X
© manroland web systems GmbH

@ Sumaryczny raport
produkcyjny

Nazwa produktu Poczatek produkcji Koniec produkcji Maszyna
P-HAN01**59051-2 08.01.2026 08:41:27 08,01.2026 10:04:16 > MA3 <
P-HANO1**59051-1 08.01.2026 05:40:54 08.01.2026 08:41:13 >MA3 <
Czasy produkcji
Faza produkcji 04:23:06 Czas produke]l 04:23:06
Faza uzbrajania 01:52:08 Czas uzbrajania 01:52:06

Faza przygotowania 01:35:10
Faza druku prébnego 00:16:56

Faza druku nakladu 02:25:31 Cill druku nukt_ldu 02:26:31
Faza rozbrajania 00:05:29 _ Czasrozbrajania  00:08:29
Przerwy 0 Czas przerw _ : 00:00:00
Liczba przestojéw 0 Czys przestojow - 00:00:00
Produktionsteile 2
Dane egzemplarza
= 4 1SRG ‘ - k i e ., ; : z : ﬁf?;j i < S ‘,:f‘,.- s ot 3.
86 620 Egzem N ' 77 626 Egzem
23| N : 0 Egzem
il R !
Nadprodukcja 2608[Egzem = Zadany+naddatek 77 626 Egzem
Za mata produkcja ' 0Egzem :
Rodzaje naddatkow
Nad.ogdliny Nad.ogéiny 0 Egzem
Nad.wydaw. Naddatek wysytkewy 0 Egzem
Naddatek wysytkowy Egzemplarze probne 0 Egzem

Sumaryczny raport produkcyjny 00.01.26 09:33 1/2
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Zuzycie papieru

Egzemplarz 0,0821 kg 0,900 m
Brutto TAMK T T s m
Netto 6 584 kg 72200 m
Makulatura 516 kg ~ 5667Tm
Maku.uzbr, 446 kg 4891 m

Makul.blata < RS o i Y

Mak.drk.pré 412 kg - 452m
Mak.drk.nak Lo R i L e Rl I
Abristmaku 87 kg 740 m
Maku-sklej g e 18m
Makul_myae. 22 kg 245 m

Zuzycie farby

Material B 38,8 kg 21,7 kg

Sumaryczny raport produkcyjny 09.01.26 09:33 2/2
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