NR ZLEC. KLIENT TYTUL i 08 /2025
BIURO PROMOCJI | REKLAMY Po rad n I k NR WTD
GENERALCZYK
58889 Handlowca |...
OBJETOSC OPRAWA FORMAT
72 A4 + OKLADKA o4 DO OPRAWY NA MM \erro 205 x 290
NAKLAD 70 000 TERMIN MATERIALOW TERMIN EKSPEDYCJI BRUTTO 230  x 298
oktadka 04.08.2025 do 07.08.2025 g. 07.30 (dostawa do Kraplewa do
08.30 i Poznania ul. Kacza 9 do 09.30)
LITHOMAN 3 NAKLAD 12.00, akeept do 13.00 OBCIECIA |WYMIANA PLYT
srodki 05.08.2025 do 08.08.2025 reszta wyjazd DHL g. 09.00 spakowane
24.00 wg rozdzielnika
SKAN STR. EGZ OBR _ |%INTRO [3,5|OPRAWA |PRZEFALC |PRZYRZAD |% NADW. ROLA GLOWAl NOGI | GORA | por | ILosc
P-HAN 08 ** 58889 48 70 000 72 450 2450 04 10 mm 7 000 6,5 1788 4 4 4 4 8
P-HAN 08 ** 58889 -2 | 24 70 000 36 225 1225 04 10 mm 7 000 6,5 1788 4 4 4 4 8
SUMA | 140000 | 108 675 | | 14000 9,0 16
PAPIER KLASA |GRAM ROLA |1000 0BR| NORMA W kg | cvinoer
CZAS PRACY GalerieLite | LWC | 51 |1788|s8207| 10542 | 900
PRZYRZAD DRUK | CALOSC |
%* . Niedotrzymanie czaséw przyrzadu obowiazkowo wyjasni¢ w
238 min karcie kontrolnej druku
2*0,63 2,17 4,04
PRZYRZAD SZYCIE CALOSC
1,50 7,00 10,00
FOLIOWANIE NA SITMIE
CALKOWITE format skladki brutto 420x298 mm, oktadka zamoéwiona z intro
ZUZYCIE FARBY 2,5%, okladka przyjdzie plano bez sfalcowania
0,0
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
0,0 0,0 0,0 0,0
] ]
SKAN STR. EGZ | OBR |% INTRO | 0| OPRAWAlPRZEFALC |PRZYRZAD |% NADW. ROLA crowa| Noal | cora | por | '-08¢
SUMA | | |
PAPIER KLASA |GRAM ROLA  |1000 oBR| NORMA W kg | cvuimnper
KOMPONENTY

UWAGI PRODUKCYJNE:

CIP3 (KLUCZE FARBOWE)

OPRACOWAL:

Z. Szkudlarski

13.08.2025 15:27




(3 PECOM-X

@ Sumaryczny raport
produkcyjny

Nazwa produktu Poczatek produkcji Koniec produkcji Maszyna
P-HAN08**58889-2 06.08.2025 07:51:23 06.08.2025 09:2244 >MA3 <
P-HAN08**58889-1 06.08.2025 03:30:01 06.08.2025 07:50:58 >MA3 <

Czasy produkcji
Faza produkcji 05:52:18 Czas produkgji 04:32:06
Faza uzbrajania 01:02:37 Czas uzbrajania 01:02:09
Faza przygotowania 00:41:22
Faza druku prébnego 00:21:15

@

Faza druku naktadu 04:45:07 Czas druku naktadu 03:25:24
Faza rozbrajania 00:04:34 Czas rozbrajania 00:04:34
Przerwy 0 Czas przerw 00:00:00
Liczba przestojow 5 Czys przestojow 01:20:12
Produktionsteile 2
Dane egzemplarza
Licznik maszyny Ustawienia planowane
Brutto 127 820 Obrot Nakiad zadany 108 675 Obrot
Netto 113 117 Obrot Naddatek 0 Obrot
Nadprodukcja 4 442 Obrot Zadany+naddatek 108 675 Obrot
Za mata produkcja 0 Obrot
Rodzaje naddatkow
Specyficzny dla produktu Specyficzny dla maszyny
Nad.ogélny 0 Egzem Nad.ogélny 0 Egzem
Nad.wydaw. 0 Egzem Naddatek wysytkowy 0 Egzem
Naddatek wysytkowy 0 Egzem Egzemplarze prébne 0 Egzem
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Zuzycie papieru

Egzemplarz 0,0821 kg 0,900 m
Brutto 10 494 kg 115038 m
Netto 9 286 kg 101805 m
Makulatura 1207 kg 13232 m
Maku.uzbr, 733 kg 8038 m

Makul.biata 36 kg 405 m

Mak.drk.pré 696 kg 7633 m
Mak.drk.nak 404 kg 4428 m
Abristmaku 69 kg 765 m
Maku-gkle| 2kg 27Tm
Makul_mye. 133 kg 1468 m

Zuzycie farby
Czarny Cyan Magenta 2oty FS 1 FS 2 FS 3 FS 4

Materiat B 52,7 kg 44,6 kg 43,3 kg 66,0 kg ? ? ? ?
Materiat C 7 1 ? 0,2 kg, ? ? ? ?
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NR ZLEC. KLIENT TYTUL I 08 /2025
BIURO PROMOCJI | REKLAMY Porad n I k NR WTD
GENERALCZYK
58888 Restauratora |....
OBJETOSC OPRAWA FORMAT
40 A4 + OKLADKA SEPARATOR DLA 8 STR. DO OPRAWY NA MM NETTO 205 x 290
NAKLAD 1 0 1 00 TERMIN MATERIALOW TERMIN EKSPEDYCJI BRUTTO 297 x 298
oktadka 04.08.2025 , 07.08.2025 rano g. 08.00
akcept do 13.00
LITHOMAN 2 NAKELAD srodki 05.08.2025 do 08.08.2025 reszta wyjazd DHL g. 09.00 OBCIECIA  JWYMIANA PLYT
24.00 spakowane wg rozdzielnika
SKAN STR. EGZ | OBR (% INTRO |3,0|0PRAWA PRZEFALC |PRZYRZAD (% NADW. ROLA ctowa| NoaI [ Gora | por | ILOSC
P-RES 08 -* 58888 32 10 100 10 403 303 04 9 mm 7 000 6,5 1192 4 4 4 4 8
P-RES 08 -* 58888 -2 8 10 100 2 601 76 04 9 mm 7 000 6,5 1192 4 4 4 4 8
SUMA [ 20200 | 13004 | | 14 000 10,0 16
PAPIER KLASA |GRAM ROLA |1000 0BR| NORMA W kg [ cyuinper
CZAS PRACY Galerie Fine silk | LWC | 70 |1192|7426| 2071 | s8o0
PRZYRZAD DRUK CALOSC PROFIL 1ISO COATED
P Niedotrzymanie czaséw przyrzadu obowigzkowo wyjasni¢ w
35 min *2 karcie kontrolnej druku
0,58 *2 0,26 1,67
PRZYRZAD SZYCIE CALOSC
1,50 1,01 2,95
FOLIOWANIE NA SITMIE
OKLADKA:
CALKOWITE format sktadki brutto 420x298 mm, oktadka zamoéwiona z intro
ZUZYCIE FARBY 2,5%, oktadka przyjdzie plano bez sfalcowania
0,0
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
0,0 0,0 0,0 0,0
] ]
SKAN STR. EGZ | OBR (% INTRO | 0| 0PRAWA|PRZEFALC |PRZYRZAD % NADW. ROLA ctowa| Noal | cora | por | 08¢
SUMA | | |
PAPIER KLASA [GRAM ROLA _ |1000 0BR| NORMA W kg | cyuinoer
KOMPONENTY
UWAGI PRODUKCYJNE:
CIP3 (KLUCZE FARBOWE)

OPRACOWAL:

Z. Szkudlarski

13.08.2025 15:26
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3 Sumaryczny raport
produkcyjny

Nazwa produktu Poczatek produkcji Koniec produkgcji Maszyna
P-RES08-*58888-2 06.08.2025 09:02:39 06.08.2025 10:24:36 >MA2<
P-RES08-*58888-1 06.08.2025 08:00:25 06.08.2025 09:02:28 >MA2<

Czasy produkcji

Faza produkcji 02:24:00 Czas produkcjl
Faza uzbrajania 01:02:47 Czas uzbrajania
Faza przygotowania 00:38:22
Faza druku prébnego 00:24:25

Faza druku naktadu 01:18:22 Czas druku naktadu
Faza rozbrajania 00:02:52 Czas rozbrajania
. Przerwy 0 Czas przerw
Liczba przestojéw 3 Czys przestojéw
3 Produktionsteile 2

01:51:09
00:56:57

00:51:21
00:02:52
00:00:00
00:32:51

Bl Dane egzemplarza

Licznik maszyny

Brutto 24 726 Obrot
Netto 15 558 Obrot
3 Nadprodukcja 2 554 Obrot

Za mata produkcja 0 Obrot

Ustawienia planowane

Naktad zgqdany 13 004 Obrot
Naddatek 0 Obrot
Zgdany+naddatek 13 004 Obrot

Rodzaje naddatkow

Specyficzny dla produktu

Nad.ogdélny 0 Egzem
Nad.wydaw. 0 Egzem
Naddatek wysytkowy 0 Egzem

© manroland web systems GmbH

Specyficzny dla maszyny

Nad.ogéiny 0 Egzem
Naddatek wysytkowy 0 Egzem
Egzemplarze prébne 0 Egzem

Sumaryczny raport produkcyjny
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Zuzycie papieru

Egzemplarz 0,0743 kg 0,890 m
Brutto 1837 kg 22006 m
Netto 1155 kg 13846 m
Makulatura 681 kg 8159 m
Maku.uzbr. 344 kg 4123 m

Makul.biata 67 kg 813 m

Mak.drk.pré 276 kg 3309m
Mak.drk.nak 206 kg 3551 m
Abriistmaku 40 kg 484 m
Maku-skle] 0 kg 8m
Makul_myc. 109 kg 1308 m

Zuzycie farby
Czarny Cyan Magenta 26ty FS1 FS 2 FS 3 FS 4

Materiat B 8,7 kg 3,0kg 3,7 kg ? ? ? ? ?
Materiat C ? 7 0.2 kg, 5,0 kg i) ? ? I

Sumaryczny raport produkcyjny 08.08.25 12:19 2/2
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